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REVESTIMENTO EPOXI PARA PAVIMENTOS DA
INDUSTRIA ALIMENTAR COM ALTA RESISTENCIA
QUIMICA

DESCRICAO

O MAXEPOX® 800 é um produto epoxi de dois
componentes isento de solventes com alta
resisténcia aos ataques quimicos e indicado
para revestimento de pavimentos da industria
alimentar.

APLICACOES

e Revestimento de superficies sujeitas a
atagques quimicos agressivos.

e Revestimento de depdsitos de azeite,
manteiga, industrias de carnes no geral,
etc.

VANTAGENS

e Excelente aderéncia ao betdo e ao aco.

e Moddulo de elasticidade compativel com os
movimentos térmicos do suporte.

e Excelente resisténcia a abraséao.

¢ Facilidade de limpeza.

Isento de solventes organicos, ndo liberta

odores.

Resisténcia quimica elevada.

Impermeavel.

Resisténcia elevada a acidos e a alcalis.

N&o altera o sabor, o odor ou a cor dos

produtos alimentares em contacto com o

revestimento.

MODO DE UTILIZAGAO

Preparacao da superficie

Todos os suportes a revestir devem ser
preparados adequadamente, conforme se
descreve na nossa Nota Técnica “Preparacao
de superficies de betdo para posterior
aplicacdo de revestimentos epoxi”.

Betdo ou ceradmica: Para poder aplicar o
primario, as superficies em betdo ou ceradmica
poderdo estar himidas mas ndo poderdo estar
encharcadas ou com fluxo de agua.

Aco: Tratar com jacto de areia ou gravilha com
granulometria até AS 2.5 das normas suecas.
As superficies devem estar secas e sem po.
Ao aplicar o primario sobre superficies
metdlicas deve prestar-se especial atencédo as
condicbes de secagem, porque caso esta
tenha sido muito rapida poderdo surgir
problemas de oxidag&o.

Preparacdo da mistura

O MAXEPOX® 800 é fornecido em sets pré-
doseados. Em trabalhos que se preveja um
grande consumo de material, podera ser
também fornecido a granel, em qualquer dos
casos devem respeitar-se as proporc¢des dos
componentes quando se efectuar o
doseamento in situ.

Deve verter-se o endurecedor, componente B,
sobre a resina, componente A. Para garantir a
completa reaccdo entre ambos  0s
componentes, verter a totalidade de
componente B. A mistura pode ser feita
manualmente ou com uma misturadora de
baixa rotacdo, até se obter um produto com



aspecto e cor homogéneos. Uma vez bem
misturados, recomenda-se vazar todo o
conteudo para um recipiente limpo.

Verificar no quadro de dados técnicos o “pot
life”, isto é, o tempo para aplicacdo. O “pot life”
de 10 kg a uma temperatura de 20 °C é de 50
minutos.

Aplicacéo

A aplicacdo de MAXEPOX® 800 pode ser feita
com espatula de borracha, rolo ou brocha de
pélo curto, ou equipamento de projeccdo air-
less. Nao devem ser adicionados solventes.

Deve ser aplicado como primario uma camada
de revestimento epoxi de base aquosa
MAXFLOOR®  com acabamento mate,
seguindo as instrucbes descritas na Ficha
Técnica n® 33. Estima-se um consumo de
250-300 g/m?.

Antes de se proceder a aplicacdo das
camadas de acabamento com MAXEPOX®
800, é necessario que a pelicula de
MAXFLOOR® MATE aplicada como primario,
esteja completamente seca. Isto acontecera
entre 24 e 48 horas apés a aplicacdo, sempre
e quando exista uma boa renovacdo de ar,
humidade relativa baixa e temperaturas acima
dos 10°C.

O MAXEPOX® 800 tem um comportamento
tixotropico e pode ser aplicado em camadas
com espessuras até 300 um sem que
apresente problemas de descascamentos.
Para uma boa proteccdo recomenda-se a
aplicacdo de uma espessura minima de 300
micra (equivalente a um consumo de 0,5
kg/m?). Nao obstante, conseguem-se melhores
resultados aplicando 0,75 kg/m? para deixar
uma camada de 500 pm, especificacdo
habitual em muitos projectos. Neste Ultimo
caso, e para evitar descascamentos, a
aplicacdo deve ser feita em duas demaos,
tendo em conta que a segunda deve ser
aplicada no “tempo de aplicacdo da mistura”
do produto (consultar a tabela de Dados
Técnicos) que, para 20 °C, é de 24 horas.
Terminada a aplicacao, verificar com atencao
se ndo permanece algum poro.

Condicbes de aplicacédo

Para a correcta reaccdo dos seus
componentes, a temperatura minima do
suporte deve ser de 5°C e a humidade relativa
do ar inferior a 80%. A temperatura da
superficie do suporte e do ambiente devem ser
superiores em pelo menos 3 °C em relagdo ao
ponto de orvalho.

Se a temperatura for inferior a indicada ou a
humidade relativa superior, devem ser criadas
as condi¢cdes adequadas através do uso de
aquecedores e sistemas de renovacao do ar,
se aplicavel. Todavia, para promover a
evaporagdo da agua contida no produto, com
recurso a sistemas de ar quente, devem ser
utilizados sistemas de fonte seca
(electricidade); o ar quente gerado pela
combustdo de gas ou petréleo produz uma
grande quantidade de humidade que dificulta a
secagem da pintura.

Cura

O tempo de cura necessario para permitir a
colocacao em servico do revestimento apds a
aplicacdo do produto é de 5 horas a 20 °C e
50% de H.R.. Temperaturas mais baixas e
uma menor H.R. aumentam o tempo de cura.

Limpeza das ferramentas

Os equipamentos de trabalho e/ou nédoas
resultantes do manuseamento deste produto
podem ser limpas com MAXEPOX® SOLVENT
antes do seu endurecimento. Uma vez
polimerizado s6 pode ser eliminado mediante
0 uso de meios mecanicos.

CONSUMO

O consumo aproximado de MAXEPOX © 800
varia entre 0,5 kg/m? (300 um, aplicacéo
monocamada), 1,6 kg/m*mm; e 0,75 kg/m?
(500 pm, aplicacdo em 2 camadas), 1,5
kg/m>mm. O consumo pode variar
dependendo das condicdes e irregularidades
do suporte, assim como do método de
aplicacdo seleccionado. Deve ser determinado
0 consumo exacto através de um teste in-situ.



INDICACOES IMPORTANTES

¢ N&o adicionar solventes.

e NaA&o adicionar areias ou aditivos.

e Para qualquer aplicacdo ndo especificada
nesta Ficha Técnica ou informacédo
adicional, consultar o nosso Departamento
Técnico.

APRESENTACAO

O MAXEPOX® 800 apresenta-se em sets pré-
doseados de 10 e 25 kg e esta disponivel na
cor vermelha. Pode ser feito o fornecimento,
sob pedido expresso, a granel em biddes de
200 kg.

CONSERVAGCAO

Seis meses na sua embalagem original
hermeticamente fechada, em local seco com
temperaturas superiores a 5°C, protegido do
sol e da geada.

O armazenamento prolongado abaixo das
temperaturas indicadas pode levar a

cristalizacdo do produto. Caso isso aconteca,
para fazer voltar o produto as suas condicbes
normais, deve aquecer-se 0 mesmo a
temperaturas moderadas e agitar-se
uniformemente.

HIGIENE E SEGURANCA

No caso de entrar em contacto com os olhos,
lavar com agua abundante sem esfregar. No
caso de entrar em contacto com a pele, limpar
a zona afectada com agua e sabdo. Se a
irritacdo persistir consultar o médico. Nao
respirar os vapores eventualmente produzidos
pelo aguecimento ou combustdo da mistura.
Cumprir as precaucgdes habituais necessérias
para a aplicacdo deste tipo de produtos. N&o
induzir o vomito.

Estd disponivel a Ficha de Seguranca do
MAXEPOX® 800.

A eliminacdo do produto e da sua embalagem
deve realizar-se de acordo com a legislacdo
vigente e é responsabilidade do consumidor
final do produto.



DADOS TECNICOS

Caracteristicas do produto

Proporcéo entre componentes A:B (em peso) 2:1
Percentagem de Sdélidos (% em peso) 100
Condicbes de aplicacédo e cura

Pot life 10°C / 20°C / 30°C (minutos) (10 kg) 120/50/20
Tempo para aplicacdo 10°C / 20°C / 30°C, (horas) 48 /24 /12
Tempo de cura 10°C / 20°C / 30°C, (dias) 8/5/3
Temperatura minima para aplicar e endurecer, (°C) 5
Tempo para colocacdo em servico, (dias) 3-5
Aprovacéao para contacto com alimentos gordurosos, segundo RD Apto
118/2003 e directiva 2002/72/CE

Consumo / Espessura

Consumo por camada (g/m?) 250-375
Espessura por camada, um 150-250

GARANTIA

A informacao contida nesta Ficha Técnica baseia-se na nossa experiéncia e conhecimentos técnicos,
obtidos através de ensaios de laboratério e bibliografias. A DRIZORO, S.A. reserva-se o direito de
modificagdo da mesma sem aviso prévio. Qualquer uso desta informacao para além do especificado
ndo é da nossa responsabilidade se ndo for confirmado pela Empresa de forma escrita. Os dados
sobre consumos, dosagem e rendimentos sao susceptiveis de variacdo devido as condicdes das
diferentes obras e deverdo determinar-se, sempre que possivel, na obra real onde serdo usados
sendo responsabilidade do cliente. Ndo aceitamos responsabilidades acima do valor do produto
adquirido. Para qualquer duvida ou esclarecimento consulte o nosso Departamento Técnico. Esta

versao de Ficha substitui a anterior.
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