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MAXEPOX ©

INJECTION

COMPOSTO EPOXI DE BAIXA VISCOSIDADE
PARA INJECCAO DE SUPORTES FISSURADOS
OU APLICACAO POR GRAVIDADE

DESCRICAO

MAXEPOX® INJECTION é um composto
epoxi bicomponente de muito baixa
viscosidade, 100% solidos e de cura a
temperatura ambiente, apta para a reparacdo
de suportes fissurados de aplicacdo por
gravidade ou injeccao sob presséo.

APLICACOES

e Injeccdo de fissuras e/ou fendas néo
activas em betdo estrutural: vigas, pilares,
lajes, placas, etc.

e Impregnacdo por gravidade de betbes,
madeiras, ceramica e outros, de alta
porosidade.

e Injeccdo ou preenchimento de chochos
entre betdo e chapas de aco de reforco,
etc.

e Ancoragem e fixacdo de elementos
metéalicos em betdo, pedra, etc.

e Reparacdo de estruturas de betdo:
pontes, canais, depdsitos, etc.

VANTAGENS

e Muito baixa viscosidade. Boa capacidade
de penetracdo em fissuras capilares.

e Admite a adicdo de cargas para a
obtencédo de argamassas de consisténcia
variavel.

e Excelente aderéncia sobre suportes
tradicionais:  betdo, argamassa de
cimento, pedra, ladrilho, aco, etc.

e Nao contém solventes.

MODO DE UTILIZACAO

Preparacéo do suporte

A superficie de betdo deve encontrar-se firme
e estruturalmente sdlida, completamente
limpa, livre de po, gorduras, e
preferencialmente com uma ligeira
rugosidade. As superficies metalicas devem
limpar-se com jacto de areia ou granalha até
eliminar todos os vestigios de corroséo, e
devem estar desengorduradas, secas e sem
po.

As fissuras e fendas devem limpar-se com
escova de arame, removendo o betao
deteriorado até obter uma livre de gorduras e
p6. Caso haja humidade ser4 preciso
elimina-la com ar comprimido até que a
superficie esteja totalmente seca. Por ultimo,
as fissuras ou fendas devem selar-se a todo
0 comprimento com pasta epoxi tipo
MAXEPOX® BOND (Ficha Técnica n°. 79)
para evitar que a resina possa sair durante a
sua injeccéo.

Colocacéao dos injectores

Com ajuda de uma espatula aplicar a pasta
epoxi MAXEPOX® BOND sobre a base dos
injectores, assegurando que o orificio de
entrada nao fique obstruido e fixa-los sobre a
fissura do suporte.

Os injectores devem colocar-se ao longo da
fissura a uma distancia entre 20 a 50 cm,
dependendo do tamanho da fissura e da
consisténcia da resina epoxi injectada.
Quando as fissuras atravessam todo o
elemento devem colocar-se injectores em
ambos lados.



Preparagédo da mistura

MAXEPOX® INJECTION é fornecido em sets
de dois componentes pré-doseados. O
endurecedor, componente B, é vertido na
resina ou componente A. Para garantir a
reaccao correcta de ambos os componentes,
verter a totalidade do componente B.

A mistura pode realizar-se manualmente ou
com misturadora a baixas rota¢cdes (maximo
300 rpm), até obter um produto homogéneo
em cor e aparéncia. Evitar um tempo
excessivo de mistura que aqueca a massa e
uma agitacdo violenta que introduza ar
durante a mistura.

Verificar na tabela de dados técnicos o “pot
life” ou tempo que o produto leva a endurecer
apo6s preparado. O “pot life” a uma
temperatura de 20 °C é de 20 a 30 min.
Também pode adicionar-se cargas de inerte
silicioso seco com uma relacéo ligante/inerte
de até 1/3 e misturando novamente até
homogeneizar. A relagcdo ligante/inerte
depende da fluidez requerida e dificuldade da
injeccdo. Realizar ensaios prévios para
ajustar a relacdo desejada. Sob pedido, e
para trabalhos que necessitem de uma
grande quantidade de material, também pode
fornecer-se a granel.

Aplicacéo

Aplicagdio por gravidade. MAXEPOX®
INJECTION aplica-se vertendo directamente
desde o recipiente de mistura do modo mais
continuo, e se possivel, no mesmo lado para
evitar que fique ar ocluso. Recomenda-se
aplicagcdes com espessuras maximas de 10
mm.

Aplicacdo por injeccdo. Uma vez endurecida
a massa para a selagem das fendas e a
fixacdo dos injectores pode proceder-se a
injeccdo da resina epoxi de baixa
viscosidade. Assim, devem conectar-se as
mangueiras aos injectores e, com ar a baixa
presséo, verificar a comunicacéo de todos os
pontos de saida e a estanquidade da
selagem. Uma vez verificada a continuidade
dos pontos deve realizar-se o seguinte:

a) Iniciar a injeccdo pelo ponto do extremo
inferior da fissura até que a resina saia
pelo ponto seguinte.

b) Cortar a mangueira e dobréa-la com fio de
arame de forma a que fique totalmente
fechada.

c) Prosseguir a injeccdo até que a resina
saia pelo injector superior, fecha-lo e

manter a pressdo durante alguns
minutos para assegurar o preenchimento
completo da fissura.

d) Deixar um testemunho de resina para
que depois se possa verificar o seu
endurecimento.

e) Para realizar a injec¢cdo pode utilizar-se
um recipiente com manoémetro de forma
a que se possa controlar a pressédo de
injeccdo (n&o superior a 5 kg/cm? e ndo
inferior a 1,5 kg/cm?).

Condic@es de aplicacédo

MAXEPOX® INJECTION é mais viscoso e,
em consequéncia, apresenta  menos
trabalhabilidade quanto menor € a
temperatura. A temperatura de trabalho esta
compreendida entre 5 e 30 °C.

Nao aplicar com temperaturas do suporte
abaixo de 5 °C ou se tal se prevé nas 24
horas posteriores. Para temperaturas
inferiores a 15 °C recomenda-se a utilizacdo
de MAXEPOX® INJECTION -R (Ficha
Técnica n°. 79).

Cura

O tempo de cura total é de 5-7 dias a 20 °C e
50% de H.R.. Temperaturas mais baixas e
uma maior H.R. aumentam o tempo de cura.
Aguardar que a resina seque pelo menos 24
horas para retirar a pasta selante e injectores
e depois limpar e polir a superficie.

Limpeza de ferramentas

Os utensilios e ferramentas utilizadas devem
limpar-se com MAXEPOX® SOLVENT
imediatamente depois da sua utilizacdo. Uma
vez polimerizado, s6 pode ser eliminado com
meios mecanicos.

CONSUMO

Como_sistema epoxi de alta fluidez: o
consumo estimado é de 1,0 kg/m? e mm de
espessura. Um set de 1 kg preenche
aproximadamente um volume de 1 litro.
Como argamassa epoxi fluida: o consumo
estimado é de 2 kg/m? e mm de espessura
de argamassa, elaborada com ligante/inerte
numa relacdo 1/3 em peso.

O consumo pode variar dependendo da
porosidade e irregularidades do suporte, e do
método de aplicacdo utilizado. Realizar um
ensaio in-situ para determinar 0 consumo
exacto.




INDICACOES IMPORTANTES

e Evitar aplicacbes quando se prevé a
continuagdo do movimento da fissura.

e Permitir pelo menos 28 dias de cura para
betdes e argamassas novos antes da
aplicacao.

e Para qualquer aplicacdo nao especificada
nesta Ficha Técnica ou informagéo
adicional, consultar 0 Nnosso
Departamento Técnico.

APRESENTACAO

MAXEPOX® INJECTION apresenta-se em
sets pré-doseados de 1 ou 2 kg.

CONSERVAGAO

Doze meses na sua embalagem original
fechada, em local seco e coberto, com
temperaturas acima de 5 °C. Proteger da
exposicao directa ao sol e da geada.

Armazenamentos prolongados e abaixo das
temperaturas indicadas podem provocar a

DADOS TECNICOS

cristalizagcdo do produto. Neste caso, para
devolver ao produto as suas caracteristicas
normais deve aquecer-se a temperatura
moderada (80-90 °C) engquanto se agita
regularmente.

SEGURANCA E HIGIENE

Evitar o contacto com a pele, mucosas, etc.
N&o aspirar os vapores que possam produzir-
se por aquecimento ou combustdo. Respeitar
as precaucgfes habituais necessarias para a
aplicacdo deste tipo de produtos. Utilizar
luvas e Oculos protectores durante a
aplicacdo. As manchas na pele devem
limpar-se imediatamente com agua e sabao.
N&o utilizar solventes sobre a pele. Em caso
de contacto com os olhos lavar com
abundante agua limpa sem esfregar.

Esta disponivel a Ficha de Dados de
Seguranca de MAXEPOX ® INJECTION.

A eliminacdo do produto e sua embalagem
deve realizar-se de acordo com a legislacdo
vigente e ¢é da responsabilidade do
consumidor final do produto.

Caracteristicas do produto

Densidade componente A (g/cm®)

11

Densidade componente B (g/cm®)

0,9

Proporgéo componentes A:B (em peso)

4:1

Proporgéo ligante:cargas (em peso)

1:3

Condicbes de aplicacédo e cura

Sem cargas Ligante/Cargas, 1/3

Pot life a 20 °C (min)

20 a 30

Tempo de cura inicial a 25 °C (horas)

8 12

Tempo de cura total a 25 °C (dias)

5-7 5-7

Caracteristicas do produto curado

Resisténcia & compressao (kp/cm?)

800 900

Resisténcia a flexotraccéo (kp/cm?)

300 350

Mddulo de elasticidade (kp/cm?)

85.000 120.000

Coeficiente linear de dilatacédo (cm/°C)

2,510 ° 3,510 °°

Temperatura critica

60

Aderéncia em betdo seco

Boa (rotura betéo)

Aderéncia em betdo humido

Boa (rotura betéo)

Resisténcia aos ataques quimicos

Excelente

Resisténcia a agua

Excelente




GARANTIA

A informagdo contida nesta Ficha Técnica baseia-se na nossa experiéncia e conhecimentos
técnicos, obtidos através de ensaios de laboratério e bibliografias. A DRIZORO, S.A. reserva-se 0
direito de modificacdo da mesma sem aviso prévio. Qualquer uso desta informagéo para além do
especificado ndo é da nossa responsabilidade se ndo for confirmado pela Empresa de forma
escrita. Os dados sobre consumos, dosagem e rendimentos sao susceptiveis de variacdo devido
as condi¢bes das diferentes obras e deverdo determinar-se, sempre que possivel, na obra real
onde serdo usados sendo responsabilidade do cliente. Ndo aceitamos responsabilidades acima do
valor do produto adquirido. Para qualquer duvida ou esclarecimento, consultar 0 nosso
Departamento Técnico. Esta versao substitui a anterior.

1ISO 9001 1ISO 14001
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