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FICHA TECNICA N°.: 72.02

MAXEPOX"

BOND -G

ADESIVO EPOXI BICOMPONENTE PARA A
FIXACAO DE METAL SOBRE BETAO

DESCRICAO

MAXEPOX® BOND -G é um adesivo epoxi
de dois componentes, criado para a adeséo
de placas de aco ao betdo ou elementos de
construcao entre si.

APLICACOES

e Fixacdo de placas de aco ao betdo no
reforco de estruturas.

e Colocacao de pernos de ancoragem, etc.

e Fixacdo de bandas elasticas para juntas
de dilatac&o, tipo MAXFLEX® XJS.

e Fixacdo de pré-fabricados de betdo ou
outros materiais.

VANTAGENS

e Aderéncia  excepcional, capaz de
transmitir esforgos elevados.

e Excelentes resisténcias mecanicas.

e Muito boa resisténcia aos agentes
quimicos e a intempérie.

MODO DE UTILIZACAO

Preparacdo do suporte

Os suportes devem preparar-se antes da
aplicacdo do adesivo conforme detalhado na
nossa Nota Técnica “Recomendacdes para a
utilizacdo de pontes de unido de base epoxi”.
O suporte deve estar limpo, livre de gorduras,
Oleos, pd ou particulas soltas. Do mesmo
modo, deve ser firme, resistente e encontrar-
se seco e a uma temperatura apropriada. O
aco deve ser jacteado com granalha ou areia
até um grau SA 2%. Se existir risco de
oxidacdo apds o jacteado, a superficie deve
revestir-se com um protector epoxi como
MAXFLOOR® (Ficha Técnica n° 33) e

polvilhar areia em fresco para melhorar a
aderéncia.

Preparagédo da mistura

MAXEPOX® BOND -G ¢é fornecido em
embalagens de dois componentes pré-
pesados. O endurecedor, componente B,
verte-se na embalagem do componente
principal, componente A. Para garantir a
reaccdo correcta de ambos os componentes,
verter a totalidade do componente B. A
mistura de ambos 0s componentes
consegue-se adequadamente com uma
misturadora eléctrica a um maximo de 300
rpm, até obter um produto homogéneo em
cor e aparéncia. Evitar um tempo excessivo
de mistura que aqueca a massa e uma
agitacdo violenta que introduza ar durante a
mistura.

Verificar no quadro de dados técnicos o “pot
life” ou tempo que o produto demora a
endurecer dentro da embalagem. O “pot life”
de 5 kg a uma temperatura de 20 °C é de 75
minutos.

Aplicacéo

Aplicar MAXEPOX® BOND -G sobre a
superficie a fixar com brocha de pélo curto,
rolo, espatula, etc. Dar uma demao
homogénea com espessura suficiente para
assegurar o contacto em toda a superficie de
fixacdo. O consumo oscilara entre 0,3 e 1,0
kg/m?, dependendo do estado da superficie.

Condic8es de aplicacédo

MAXEPOX® BOND -G foi criado para ser
aplicado sobre superficies secas e com
temperaturas de endurecimento superiores a
5 9C. Se o0 betdo tem humidade, ndo basta
secar a superficie com ar quente, pois a
humidade do betdo em massa voltara a
aflorar rapidamente a superficie.

MAXEPOX® BOND -G endurece melhor com
temperaturas superiores a 10 °C e néo



endurece se a temperatura for inferior a 5 °C,
em cujo caso devem criar-se no suporte
condi¢cbes superiores pelo menos durante o
tempo que demora a cura. Consultar a tabela
de dados técnicos (a 10 °C, o tempo de cura
é de 5 dias).

Cura

O elemento a fixar sobre a superficie
aplicada devera ser colocado no intervalo de
tempo de aplicagdo. Consultar a tabela de
dados técnicos (Tempo de aplicagéo a 20 °C:
2 horas)

Para mais informacdo sobre a aplicacédo
consultar a Nota Técnica “Recomendacdes
para o utilizacdo de pontes de unido em base
epoxi”.

Limpeza de ferramentas

As ferramentas podem limpar-se com
MAXEPOX® SOLVENT. N&o utilizar nenhum
diluente para a limpeza pessoal, devendo
utilizar-se sab&o, detergentes ou produtos
especiais.

CONSUMO

O consumo aproximado de MAXEPOX®
BOND -G oscilarad entre 0,3 e 1,0 kg/m?
dependendo do estado da superficie.

O consumo pode variar dependendo da
porosidade e irregularidades do suporte e do
meio de aplicacao utilizado. Um ensaio in-situ
determinard o consumo exacto.

INDICACOES IMPORTANTES

e O contetudo em humidade da superficie do
suporte ndo deve exceder 4%.

e Permitir pelo menos 28 dias de tempo de
cura para betbes e argamassas novos
antes da aplicacao.

e N&o adicionar solventes ou &gua, nem
outras substancias que possam afectar o
produto.

e Para qualquer aplicacdo ndo especificada
nesta Ficha Técnica ou informacao
adicional, consultar o nosso Departamento
Técnico.

APRESENTACAO

MAXEPOX® BOND -G apresenta-se em sets
pré-doseados de 2 e 5 kg.

CONSERVACAO

Um ano conservado nos recipientes
hermeticamente  fechados num local
temperado e seco, evitando temperaturas
abaixo de 5 °C e exposicédo directa ao sol.

Armazenamentos prolongados e abaixo de
5°C provocam a cristalizagdo do produto.
Neste caso, para devolver o produto as suas
caracteristicas normais deve aquecer-se a
80-90 °C enquanto se agita regularmente.

SEGURANCA E HIGIENE

Evitar o contacto com a pele, mucosas, etc.
N&o aspirar os vapores que possam produzir-
se por aquecimento ou combustdo. Observar
as precaucfes habituais necessérias para a
aplicacéo deste tipo de produtos.

Esta disponivel a Ficha de Dados de
Seguranca de MAXEPOX ® BOND -G.

A eliminacdo do produto e sua embalagem
deve realizar-se de acordo com a legislacdo
vigente e €é da responsabilidade do
consumidor final do produto.



DADOS TECNICOS

Caracteristicas do produto

Proporgédo dos componentes A:B (em peso) 1:0,48
Condicbes de aplicacédo e cura

Pot life 10 °C / 20 °C / 30 °C, (minutos) 150/75/20
Temperatura minima de endurecimento, (°C) >5
Tempo de aplicacdo a 10 °C/20 °C/30 °C 4h/2h/45 min
Tempo de cura a 10 °C/20 °C/30 °C (dias) 5/4/3
Caracteristicas do produto polimerizado

Resisténcia & compressdo a 24 h e 20 °C (Kp/cm?) 800
Resisténcia a flexdo a 24 h e 20 °C (Kp/cm?) 200
Aderéncia ao betdo a 24 h e 20 °C (Kp/cm?) (Rom;e?)sbetéo)
Médulo de elasticidade a 24 h e 20 °C (Kp/cm?) 170.000

GARANTIA

A informacd@o contida nesta Ficha Técnica baseia-se na nossa experiéncia e conhecimentos
técnicos, obtidos através de ensaios de laboratério e bibliografias. A DRIZORO, S.A. reserva-se 0
direito de modificacdo da mesma sem aviso prévio. Qualquer uso desta informacao para além do
especificado ndo é da nossa responsabilidade se néo for confirmado pela Empresa de forma
escrita. Os dados sobre consumos, dosagem e rendimentos sao susceptiveis de variacdo devido
as condicbes das diferentes obras e deverdo determinar-se, sempre que possivel, na obra real
onde serdo usados sendo responsabilidade do cliente. Ndo aceitamos responsabilidades acima do
valor do produto adquirido. Para qualquer davida ou esclarecimento, consultar 0 Nnosso

Departamento Técnico. Esta versado substitui a anterior.
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